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BioGrape: Inovacdo para o tratamento de etluentes téxteis a partir

de celulose bacteriana de vinho

Estudante: Amanda Ribeiro Machado Orientadora: Flavia Twardowski
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no p|anetq HUANG et al., 2918) e por isso vem se destacanc!o em diversas . 1075 25,5 e e LA 05 B B DG AT e5
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<o setor téxtil um setor promissor. Na industria, a celulose pode ser utilizada 10 17,19£1,23 92,34+ 10,11 1142+ 151 3,60£0,33 0,207 0,050 L

desde a confeccdo de vestudrio ao tratamento de efluentes téxteis 11 ® ® ® 3,11+0,015" 0,212 + 0,032 ¢
“(RICACZESKI, 2017). A celulose bacteriana é um potencial material
< adsorvente devido a sua estrutura de rede reticulada tridimensional, sendo
" caracterizada pela sua alta porosidade, elevada capacidade de
retencdo de dgua, alta drea superficial e grupos de hidroxilas em suas
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Figura 2 - Celulose Bacteriana
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Desenvolver um material alternativo para a adsorcéo de corantes téxteis a partir da celulose ' C
bacteriana produzida com o residuo agroindustrial da producdo de vinho. K ol
iT Sucrose . <7

As Figuras 8 e 9 mostram as Superficies de Contorno de Médulo de Young para as varidveis
Metodologia independentes (x;, x,, € x3). A 95% de confianca a interacdo entre todas as varidveis foram

significativas, indicando que alteracdes em suas concentracdes irdo alterar o Médulo de Young.

As etapas da metodologia est&o descritas na Figura 3:
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'\ 7 1 1 1 Os testes realizados para remog&o do corante indigo carmim (IC) foram realizados a partir de
. . . . solucdes de 15mg /L e 25mg/L. A celulose bacteriana produzida com sacarose foi utilizada como
controle. Em todos os ensaios os resultados foram superiores ou préximos a 90%, como mostram
) ? 0 0 0 as Tabelas 4 e 5 e as Figuras 21e 22:
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A Figura 5 mostra a conversdo de fontes de carbono em celulose bacteriana. 25 transferéncia de cor da celulose bacteriana
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. . , . : Foi testada a capacidade de remocdo
Em todos os meios de cultura foi possivel observar o desenvolvimento de celulose bacteriana. doo cllienies vimn co  cdleneiie
A Figura 6 mostra as celuloses bacterianas (CB) desenvolvidas: vermelha o  verde. Para  tanto  foi

Figura 6a - CB 1 Figura 6b - CB 2 Figura 6¢ - CB 3 Figura 6d - CB 4 Figura 6e -CB 5 Figura 6f- CB 6
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realizada a leitura das solugdes apds o
processo de adsorcdo no
espectrofotédmetro Foi A Tabela 5 mostra
os resultados da remocdo dos efluentes.

Fonte: Autoras, 2022.
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Controle

Tabela 5 - Remoc¢do de efluentes

Através do método Mark Up, foi calculado o custo de producéo da celulose desenvolvida em
RS0O,23. O projeto atinge a 8 dos 17 Objetivos de Desenvolvimento Sustentavel da ONU (n° 2, 6,
9,11,12,13,14 e 15).

Conclusdes

O objetivo do trabalho foi alcancado, uma vez que foi possivel desenvolver uma alternativa
biodegraddvel aos plasticos sintéticos aos residuos gerados durante o processamento de uva e
ao tratamento de efluentes téxteis.. Logo, a pesquisa desenvolvida demonstra importancia e
relev@ncia social, econémica e ambiental ao estimular: (i) o aproveitamento de residuos

Fonte: Autoras, 2022.

O Planejamento Fatorial 2% foi utilizado para otimizar o desenvolvimento de celulose agroindustriais, (ii) um material alternativo para reduc&o de corantes industriais téxteis, (iii) a
bacteriana usando os residuos da produgdo de vinho. A significancia de cada coeficiente foi diminuig&io dos impactos que tanto os rejeitos industriais téxteis como os subprodutos agricolas
deEc)erlmmado utilizando Student's t-tests e valores p. Os resultados estdo apresentados na causam ao meio ambiente ¢, (iv) a melhora da qualidade de vida e do ambiente.

Tabela 2. :
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