
     É crescente a necessidade de reduzir a quantidade de
resíduos plásticos descartados, principalmente devido ao
seu longo tempo de degradação no ambiente. Nesse
contexto, ganham destaque a produção de bioplásticos, com  
a utilização de materiais biológicos renováveis e com caráter
biodegradável (Róz, 2003). 

       Desenvolver um bioplástico a partir da lignocelulose da
folha do feijão. A folha do feijoeiro foi escolhida por
representar a cultura agrícola do município de Adustina-BA,
além de contribuir para o aproveitamento de uma parte da
planta inutilizada após a colheita das sementes.

     Os protótipos (Figura 11) servirão para a confecção de
embalagens, sendo que o protótipo B apresenta uma maior
rigidez.

     Ambos os bioplásticos foram submetidos ao teste de
fusão (figura 12), impermeabilidade e degradação, enquanto
o teste de toxidade está em andamento.

    As duas versões (A e B) do produto, apresentam baixo
custo de produção, com propriedades sustentáveis. São
menos poluentes ao ambiente, quando comparado aos
plásticos tradicionais encontrados no mercado.

Figura 11 - Duas versões do Ecobeanplast

Fonte: Autores

Figura 12 - Teste de fusão

Fonte: Autores

TESTE RESULTADOS

Impermeabilidade

Degradação

243°C

Sim

2 meses

Ponto de fusão

Quadro 1 - Resultados dos testes

Fonte: Autores

       A confecção de bioplásticos a base de folhas de feijão,
pode resultar em um material semelhante ao plástico
convencional, com durabilidade, resistência e maleabilidade. 
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PASSO I: SECAGEM
DAS FOLHAS

PASSO II:
FRAGMENTAÇÃO

PASSO III:
PENEIRAÇÃO

    No protótipo B (figura 10), as folhas
fragmentadas foram adicionadas à
mistura, descrita na etapa III. O
restante da confecção seguiu as
mesmas etapas do protótipo A. 

Figura 1 - Ingredientes
(Álcool 70°, Amido de milho,

folha de feijão, glicerina) 

e utensílios
Fonte: Autores

Figura 2 - Infusão das

folhas de feijão.
Fonte: Autores

Figura 3 - Ingredientes

misturados na panela.
Fonte: Autores

ETAPA I: SEPARAÇÃO
DOS INGREDIENTES E
UTENSÍLIOS

ETAPA II: PROCESSO
DE INFUSÃO

ETAPA III:
COMBINAÇÃO DOS
INGREDIENTES

ETAPA IV:
AQUECIMENTO ETAPA V: MOLDAGEM ETAPA VI: SECAGEM

Figura 4 - Consistência

ideal do protótipo.
Fonte: Autores

Figura 5 - Protótipo no

molde.
Fonte: Autores

Figura 6 - Protótipo A.
Fonte: Autores

Figura 10 - Protótipo B
Fonte: Autores

Descrição das etapas de confecção das duas versões do  
bioplásticos (A e B):

Fragmentação das folhas para confecção do protótipo B.

Figura 7 - Folhas de

feijão secas.
Fonte: Autores

Figura 8 - Folhas de

feijão trituradas.
Fonte: Autores

Figura 9 - Peneiração

das folhas trituradas.
Fonte: Autores
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UMA ALTERNATIVAUMA ALTERNATIVA
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