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INTRODUCAO RESULTADOS E DISCUSSOES

Esse trabalho tem como objetivo utilizar a fibra do Pataud do tipo FOROSIDARE AR MEDIA POROSIDADE APARENTE (%)

Oenocarpus bataua na produgdo de produtos cerdmicos para L b b g
utilizacdo na construgdo civil a fim de minimizar os efeitos gerados l i

pelos residuos. Para tal feito, foram confeccionados corpos de prova

ceramicos com adigdo de 3% e 5% de fibra de Pataua, além dos

prototipos de referéncia. A argila utilizada para confecgdo desses ‘ A :
corpos de prova, foram retiradas da comunidade do Maruanum,
comunidade tradicional de povos remanescentes de quilombolas. ()
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CONCLUSOES
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[ SenigEm AN ST tarty ] Os corpos de prova apresentarem alta taxa de absorgdo de agua,

no entanto, a aplicacdo de um produto impermeabilizante no

acabamento desse material, elimina o que poderia ser encarado

como um problema.

A alta porosidade ¢é desejavel contribui para o isolamento
} termoacustico. Uma massa especifica aparente de 1,64 g/cm® é

y

[ Sinterizagdo dos corpos de prova a 900°C ]

relativamente baixa, o que sugere um material mais poroso ¢ leve.
As médias de retragdo linear ficaram com valores de 0,72%,
1,06% e 1,23%, respectivamente. A retracdo aumenta
proporcionalmente ao aumento de incorporagdo da fibra, que
durante o processo de sinterizacdo, produz a decomposigdo

Caracterizagdo dos materiais obtidos quanto a retragdo linear, absorgdo de agua,
porosidade aparente, massa especifica aparente.

Imagem 1 — Fluxograma do procedimento experimental adotado neste trabalho.

RESULTADOS E DISCUSSOES térmica do material organico ¢ libera gases, como didxido de

carbono (CO,).
' Foi possivel comprovar que € possivel fabricar produtos com a
HsOREAO BEAGEA MEDIA ABSORCAO DE AGUA (%) fibra de Pataua do tipo na Oenocarpus bataua com argila do
| B W o B o { k| Maruanum, reaproveitando uma fibra tipica da regido amazonica
| I 5 . . | com argilas tradicionais na confec¢ao de materiais cerdmicos para
fo II I| II il II \‘I construgdo civil. Esse material ¢ uma placa para isolamento
a0 | | termoacustico, contribuindo com a diminuicdo do descarte
o - ’ irregular dessa fibra e aumentando o catidlogo de produtos
RV RS S sustentaveis. Futuramente pretende-te atribuir outras formulagdes,
(a) b) como por exemplo, a utilizacdo de outras argilas e a alteracdo da

Imagem 2 — Em (a) grafico com resultados de absor¢io em agua; j no grafico granulometria do residuo incorporador para que a composicao se
(b) média desses valores. enquadre dentro de todos os padrdes normativos.



