O o gmoratidsd o huvack Briquetagem como Solucdao para o 11
P o o . L
! L FEBRACE Reaproveitamento de Finos Depositados em INSTITUTO
ﬁ*ﬂ- feira brasileira de . . S, . a FEDERAL
ciéncizs e engenharia Barragens de Rejeito de Minerio de Manganes Mato Grosso do Sul
Campus
Beatriz da Silva Loula Dourado, Livia Luane Anastacio Matos, Lyvia Maria Barros Corur?wbé

de Castro Costa e Leandro Gustavo Mendes de Jesus (orientador)

Instituto Federal de Mato Grosso do Sul /Corumba-MS

1. INTRODUCAO 2. OBJETIVO

O manganés é um elemento muito comum, e a maior parte do que é
produzido € utilizado como elemento de liga do aco [1-2]. Adicionado
na forma de ferroligas, que sao ligas de ferro e manganés. A produgao
de ferroligas ocorre em Fornos Elétricos a Arco Submerso (FEAS).

Esse trabalho tem como objetivo avaliar o desempenho mecanico de
briquetes de finos de manganés e melaco emrela¢cao a compressao, impacto
e abrasao. Com a utilizacao dessa tecnica, € possivel transformar o rejeito em
um produto de maior valor agregado, contribuindo para a reducao do
Energia elétrica impacto ambiental e para a geracao derenda.

2 SRS 3. PROCEDIMENTO EXPERIMENTAL

1 Os materiais utilizados no procedimeto experimental foram rejeito de
minéerio de manganés da cidade de Corumba/MS e melaco de cana. Ambos os
materiais foram fornecidos por uma industria da cidade.
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Figura 4. Fluxograma do procedimento experimental. Fonte: os autores.

Figura 1. Diagrama esquematico de um FEAS. Fonte: Olsen et al. (2007). 4. RESULTADOS
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impedindo a circulacao dos gases ja que operam com rea¢des do tipo o
gas-solido e dependem do contato entre o gas e as particulas de 5. CONCLUSOES
minério [2-3]. A resisténcia a compressao apresentou relagao com a resisténcia a abrasao e
ao impacto, a concentracao o6tima foi de 7,5 % em massa de ligante.
Aglomerados Finos Concentragoes maiores e menores prejudicam os resultados dos corpos de

prova. Além disso, os briguetes produzidos com material passante em 0,250
mm apresentaram melhores resultados, entretanto, o uso de material
passante em 1,00 mm obteve resultados similares. A temperatura ideal de
tratamento térmico foi de 200 °C.
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